01

07

03

0L

U5

D

CH4 22X580X320 . CH4 22X580X320 - -
- 24 FUROS— ¢ 13/16” — 18 FUROS— ¢ 13/16"
40,70 ,70 ,70 ~ 70 L 7C 40, /0 , /0, , 80 ,/0 ,7/0, Al PARAF @ 3/4” % 2ﬂ/2” A0, / 70 7 /( / /0 A0 R 10 p 70 AC PARAF. @ 3/4” X 2.W/2”
T 1 11 (N - T 11 T 11
CH5 12.5X580X140 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ (ASTM A—325) CH5 12.5X440X140 (ASTM A—325)
| | | | | T\Eﬁ iﬁ
> R — - HP 310x115 | e g -
= N >ﬁ N ‘;:?ﬁ
™~ ~
Sl - c | T G
' - T T 77 CHAPA CHE  (24%) S s s B S S A I G I (e CHAPA CH7  (52x)
™~ / CHAPA AGCO CARBONO / CHAPA ACO CARBONO
ASTM A36 ESP.3/8” ASTM A36 ESP.3/8”
! L . ! ” - S T 16 FUROS— ¢ 21/16
CH6 10X580X220 | | N ;iRFAUFRO;} ®4”2W 26,, CH7 10X440X220 T PARAF. @ 3/4” x 3
20,7070 . 2 : /47 x O 10 70 (ASTM A—325)
W W W (ASTM A—325) W W W
HP 310x115 HP 310x79 .
40,70 70 70 80 (7070 7€ 32 FUROS— ¢ 21/16" 2 — S B B B B e B 52 FUROS— @ 21/167 ]
PARAF. @ 3/4”7 x 37 9 - | PARAF. ¢ 3/4” x 3 —
<€ (ASTM A—325) o ‘ i+ 3 (ASTM A—325) ien :
S E 1T - -
- @ . | @ ESCALA - 1:10
CHAPA CH4  (24x) ESCALA-1:10 CHAPA CH4  (52x) | .
CHAPA ACO CARBONO CHAPA AGO CARBONO | | 9 FUROS— ¢ WB/W 9
ASTM A36 ESP.7/8" 12 FUROS— ¢ 21/16” ASTM 36 £5P.7/8 37 PARAF. @ 3/4” x 2.1/2"
40,70 .70 .7 70 .70 .7 i 70, 70, G 37 PARAF. @ 3/4" x 2.1/2" - 40,70 ,70 ,70 , , 70 ,70 , 70 AQ — ? ASTM A—325
070,000,070, 80 010,70 16 FUROS— @ 13/16 e A32/5> / el 16 FUROS— ¢ 13/16 ( )
| | | | | | PARAF. ¢ 3/47 x 37 PARAF. @ 3/47 x 3 HP 310x/9 .
1o 4 3 3 bbbl
- B CHAPA CH5  (104x) | o 2
EHHAAPF/;AAQ%H?ARB&%X> g CHAPA AGO CARBONO A
ASTM A36 ESP.1/2” ‘ ASTM A36 ESP.1/2
) (R
ESCALA - 1:10 oo
_ @ ESCALA - 1:10 @
ESCALA-1:10 E
@ ESCALA - 1:10 ‘
CHB8 19X440X200 44¢ CH11 10X361X150
A B, . - 361 3
A, 70 , 70 & Lo gl 12 FUROS— ¢ 21/16
CH9 10X440X90 RN [ PARAF. @ 3/4" x 2.1/4" CH12 10X361X65 B B B 40,75 131 1754 8 FUROS— ¢ 11/16”
1= ] (ASTM A-325) ‘ 1 [ [ PARAF. @ 5/8" x 2
HP 250x62 q o S L W 250x38.2 e % (ASTM A—325)
. = I 3
CHAPA CHIO (24x) A+
- 7 CHAPA ACO CARBONO “— O -
ASTM A36 ESP.3/8" S CHAPA CH13  (48x)
CHAPA ACO CARBONO
@ ‘ ASTM A36 ESP.3/8"
ESCALA - 1:10
,, _ @ ESCALA - 1:10
6 FUROS— ¢ 21/16° 4 FUROS— 9 11/16”
CH10 10X440X150 PARAF. 0 3/4" x 2.3/4" CH13 10X361X140 ﬁ e 5/8,,/X X .
440 HP 250x62 (ASTM A-325) = - (ASTM A—325) e T B
40,70 .70 , B0 , 70 .70 4Q 12 FUROS— ¢ 21/16” e 8 FUROS— ¢ 11/16” A OF 134 1O E  MINIMA DA
o PARAF. ¢ 3/47 x 2.3/4” . | I (N PARAF. 6 5/8 x 2.1 /4 W _250x58.5 NETP. W8 BASE 50 JNTh FETIVA (mm)
= (ASTM A—-325) = ] (ASTM A—325) - ABAIXO DE 6,35 E ATE 6,35 3
24 A a9 - o ACIMA DE 6,35 E ATE 12,5 5
N D)l
e ACIMA DE12.5 ATE
= CHAPA CH11  (48x) VA DE T 3715 3
CHAPA CHE  (24) - RS ASE EP.58" 15 T —
CHAPA ACO CARBONO 1 | @ ’ ESCALA - 1:10 ACIMA DE 37,5 ATE 57
ASTM A36 ESP.3/4” ESCALA - 1:10 A B
" 40,75 . 131 .75 4 » 4 FUROS— ¢ 11/16" B - i
44C 6 FUROS— ¢ 2] /16 ) . T T T { 4 FUROS— ¢ w /16 _ PARAF. © 5/8" x 27 ACIMA DE 152
o PARAF. & 3/4" x 2.3/4" o eies (ASTM A—325) 7 1T 7 (ASTM A-325) T
4 | (ASTM A—2325) X ‘ W 250x38.5
= B CHAPA CH12  (96x) =
N ‘ CHAPA ACO CARBONO ;
ASTM A36 ESP.3/8"
CHAPA CH9  (48x) S
CHAPA ACO CARBONO
ASTM A36 ESP.3/8” = [
@ ESCALA - 1:10
@ ESCALA - 1:10 @
-1 ESCALA - 1:10
@ ESCALA - 1:10 J
CH11 10X361X150 . .
. Rev. | Data Descricao Des. Proj.
CH12 10X361X65 40, 75 31 40 JT 75 T L3 T i 8 FUROS— @ 11/16” ‘ NOTAS :- Desenhos de referéncia
G PARAF. @ 5/8” x 27 Ver desenho - EMC - SS - 001 / EMC - SS - 002 / EMC - SS - 003
y I W 200x35.9 3 L] (ASTM A—325) - 1 - AS COTAS FORAM DADAS EM MILIMETROS - ELEVAGOES EM METROS. Ver desenho - EMC - SS - 004 / EMC - SS - 005/ EMC - SS - 006
9 ‘ S 2 - DESBATAR A SOLDA ONDE A TALAS DE JUNGAO DAS VIGAS.
A B 3 - O DETALHAMENTO, FABRICACAO E MONTAGEM DA ESTRUTURA DEVERAO
T {; - 7r ~ . SEGUIR OS CRITERIOS DA NORMA NBR -8800/2008 E NBR14762/2010.
/ SHHAiiAAQ%HéiRBéLSO4X> FORCA DE PROTENSAO MINIMA NOS PARAFUSOS E VALOR DE TORQUE(a) - A325 4- PARAFUSOS GALVANIZADOS COM ARRUELA, SEGUNDO INDICAGAO.
| ASTM A36 ESP.3/8" B TRACAO 5- OS PARAFUSOS DEVERAO SER TORQUEADOS DE ACORODO A TABELA
@ PARAFUSO TRAGAO MINIMA RECOMENDADA TORQUE (c) DADA. RPM o)
@ ESCALA - 110 (tm) PARA CALIBRAGEM APROXIMADO 6- PARA SOLDAS NAO ESPECIFICADAS, UTILIZADAR SOLDA DE FILETE EM /ﬁ—%‘:»_ ENGENHARIA
(b) TODO O CONSTORNO COM DIMENSAO DE ACORDO COM A TABELA DADA.
7- PREVER EMENDA DO PERFIL COM O APROVEITAMENTO DO MATERIAL.
PARAF. 8 5/8” x 2.1/4” POL. Mm tf KN Ca tf KN KGM Nm Identificago da obra
40, 75 31 5 A0 »
B s 8 FUROS— ¢ 11/16 ASTM A—325 _
I W PARAF. o 5/8”/X 214 W 200x35.9 ( ) 1/2 12,7 5,4 53 5,7 56 14 137 ESPECIFICACAO DE MATERIAIS PREFEITURA MUNICIPAL DE BEBEDOURO
= ” (ASTM A—325) 1- MATERIAIS: A
c t - S 0/8 16 8.6 89 2,0 89 e/ 269 a=> PERFIS | OU H LAMINADOS: ACOMINAS ASTM A-572 Gr.50 fyk=34.5 Mpa. PASSARELA METALICA
SR
374 c=> PERFIS DE CHAPA DOBRADA: COS CIVIL 300; Tensao de escoamento fy=30MPa AVENIDA PREFEITO SERGIO SESSA STMATO
ASTM A36 ESP.3/8" )
- 19 — e=> TIRANTES EBARRAS REDONDAS: ACO CARBONO SAE1020.
19escaa- o ‘ 1 25,4 23,1 227 c4.e 238 118 1157 f=> PARAFUSOS E PORCAS: ACO ASTM A-325. Titulo do desenna
) w,w . f 4 FUROS— o w /167 ” 4 FURDS- @ 11 /16" L 1/8 586 55 4 - 6.7 o e L4mn g=> COBERTURA: TELHA ONDULADA DE ALUMINIO (AF18/988, ESP 0,70 mm). ESTRUTURAS DE ACO
& RREVRNE A PARAF. 0 58 x 2 : 2- PINTURA PASSARELA
L - W 200%x35.9 (ASTM A*325) L 174 3e 3e.2 317 33,8 333 209 2011 a=> Preparo da superficie: Receberd jateamento Padréo SA 2.1/2 - Metal quase branco. -
b=> Primer anticorrosivo - Epoximastic com poliamida semi brilho com 120 pym. PLANTA E ELVAQAO DO MODULO |
EHHAéiAA@%HéiRBéi%SX) ‘ 1173 35 38,9 380 40,4 399 2/0 2648 c=> A pintura de acabamento: esmalte poliuretano acrilico alifatico semi brilho, com 90 pm. PLANTA DE FORMAS A
ASTM A36 ESP.3/8" e
/ |10 38 46,8 460 49,1 483 355 3482 N do desenho Projeto N°
) | | | - NORMAS UTILIZADAS:- EMC - SS - 008 S02/10/16
(a) Igual a 70% da resisténcia minima a tragéo, especificada para o parafuso = 0,7 An x Fu 1- NBR 6120 - CARGAS PARA CALCULO DE ESTRUTURAS DE EDIFICACOES,
(b) ~ 5% maior do que a tragdo minima recomendada. 2- NBR 8800 - PROJETO E EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO. Folha Ne Escala Reviso
@ ESCALA - 1:10 @ 3- AISC - MANUAL OF STEEL CONSTRUCTION (8° EDIGAQ).
ESCALA - 1:10 (c) ~ 2x tf x @ (cm) x tm 4- ASD - ALLOWABLE STRESS DESIGN (9° EDIGAO). 008 INDICADAS @
Al 08 - Passarela metalica - Detalhe da emendas dos perfis.dwg
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